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Systémy podavani tyci

§
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Sprint S3

Alpha ST320 S2

Quick Load Servo 80 S2

Quick Load Servo lll

kratké tyce

Move S2

Automatické podavace tyci

Alpha SL65 S
,g Super Hydrobar HS
g' ,g' Hydrobar THB
£
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Systémy podavani ty&i ‘
Automatické podavace tyéi — dlouhé tyce |
' Vyrobky LNS Rada LNS Alpha
e e T
* Trytex 107 ¢ Alpha ST320 S2
g1-7mm @ 3-20 mm

L

« Tryton 107/112

21-127 mm Rada LNS Alpha
Rada Alpha nabizi idealni jedno-
* Express 220 d'ucrlé Feéeni’ t'ec’hnolcv)gie autorrla-’
@2-20mm tického podavani ty&i vyhovuijici

vSem aplikacim, v jejichz pfipadé se

nepozaduji  sofistikovanéjsi prvky.

* Express 332 S2 Tato vyrobkova fada zahrnuje vysoce

23-32mm produktivni a ekonomicky vyhodné
automatické podavace tyci.

I

e Sprint 542

g
Iy « Sprint 552/Sprint 565
e B — @ 5-52/65 mm
e —— e~
e

— * Sprint S3
E———— 2 10 - 80 mm

|
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Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce ‘

Trytex 107

Trytex 107 je jednim u nejkrat$ich automatickych podavaca ty¢i
na trhu, ktery je ur€en pro zpracovani ¢asti o priméru 1az 7 mm.
Trytex 107 byl navrzen s cilem dosahnout maximalni rychlosti
otaéeni a pohybl vietene. Nové patentované podavani
materialu podavacem Trytex 107.

* Volba malych prdmérd

*» Technologie Hydrobar

* Bo¢ni podavani

* Systém rychlé zmény nastaveni priméru zajistuje
bezporuchovy pfisun tyCe

Zakladni technické parametry

Primér materialu

mm

e1-7

Délka tycet 2m/3m/12'

mm

2150/3200/3725

Sytém nakladani

buben / boéni hieben

Kapacita zasobniku

pocet ty¢i 44

Zakladani materialu Prava/leva
Pouziti
Typ vietene posuvné

Synchronizace PLC/Servo-motor

Posuv z osy Z mm 350

Nastaveni praméru tyée

Casteény prechod min 10 (v rozsahu pouZiti stavajiciho
kanalu)

Predni luneta Automaticka

Ridici systém

Pohon Servo-motor

Vedeni Hydrodynamicky kanal

Olej ISO 100 mensinez | 22 litra

Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce

.

Tryton 107/112

Tryton 107/112 je automaticky zasobnikovy podavac tyci, ktery
se vyznacuje vysokou Ucinnosti v pfipadé malych primérd a
ktery je urCen pro obrabéci stroje fizené vackovym hfidelem
a CNC automaty pro podélné soustruzeni. Technologie vedeni
materialu podavace Tryton je zaloZena na hydrodynamickém
rozvodu oleje ve zcela uzavienych vodicich trubkach.

* Technologie Hydrobar
* Vysoké rychlosti ota€eni u primérd v rozsahu od 1 do 12,7 mm
* K dispozici jsou vyménitelné valce
* Rychla zména nastaveni priméru
» Navrzen pro zpracovani specifickych material(
(zlato, plasty atd.)

Zakladni technické parametry

Tryton 107/112 cams

Tryton 107/112 CNC

Primeér mm e1-12.7 e1-127
Délka tycet 2m/3m/12'/4m mm - /3200/3710/4200 2100/3200/3710/4200
Zakladani materialu Buben Buben
Kapacita zasobniku pocet tyci | 45 (o 1-5) 45 (g 1-5)
36 (2 1-7) 36 (2 1-7)
24 (2 3-10) 24 (2 3-10)
24 (2 4-12.7) 24 (2 4-12.7)
Strana pro nakladani Prava/leva Prava /leva
Pouziti
Typ vietene Pevné / posuvné Pevné / posuvné
Synchronizace Regulator tlaku Regulator tlaku
Nastaveni priméru tyce
Castena zména min 2 (v rozsahu pouziti stdva- | 2 (v rozsahu pouZiti stava-
jiciho kanalu) jiciho kanalu)
Uplna zména min 5-10 (s nahradnim 5-10 (s ndhradnim

bubnem)

bubnem)

Ridici systém

Pohon Hydraulicky tlak Hydraulicky tlak
Vedeni Hydrodynamické trubice Hydrodynamické trubice
Olej ISO 100 25 litrt 25 litra

Volitelna vybava

Nahradni zasobnik

2x 14 tyci (e 1-10)
2x14tyci (2 1-12.7)

2x14 tyci(g 1-10)
2x 14 tyCi (8 1-12.7)

Systém vyklapéni zasobniku

Ano

Ano
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Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce ‘

Express 220

Express 220 je automaticky zasobnikovy podavac tyci, ktery

. N sy . L RN i Zakladni technické parametry
je ur€en pro kratké, stfedni a dlouhé vyrobni série. Standardni

« L. L vivs Pramér materialu mm 22-20

verze podavale Express 220 pokryva 80% nejCastéjSich

aplikaci. Vzhledem k modularni konstrukci Ize podava¢ Express mm | @2 se systémem specifického zakiadani tySi

220 v daném Case rychle vybavit volitelnymi prvky. mm | 822 s Upravou tye
Délka tyce 3m/12'/4m mm | 3300 /3850 / 4200

. Systém nakladani Boc¢ni hieben
* Technologie Hydrobar
, ¥ , N Minimalini délka materialu mm 160
* Rychla zména nastaveni priméru
. , . v s . “ Strana pro nakladani Prava/leva

* Volitelny systém pfimé synchronizace vietene «3S»

« Kompletni fada volitelnych prvkii Pouziti
Typ vietene Pevné / posuvné
Synchronizace PLC/Servo-motor
Max. délka zbytku mm 400

Nastaveni priméru tyce

Casteéna zména min 2 (v rozsahu pouziti stavajiciho kanalu)
Uplna zména min 8 (pfi zaméné vsech vodicich elementt)
Pfedni luneta Automaticka

Vybér tyci Automaticka

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Retéz

Vedeni Hydrodynamicky U-kanal
Olej ISO 100 litr 80

Volitelna vybava

Systém zakladani ty¢e @ 2mm

Posun 500 mm z osy Z

Systém synchronizace pfimého vieteniku "3S"

.

Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce

Express 332 S2 |

Express 332 S2 je automaticky zasobnikovy podavac tyc¢i, ktery Zakladni technické parametry
je uréen pro kratké, stfedni a dlouhé vyrobni série. Koncepce

« v, . “ B Pramér materialu mm 23-32

tohoto podavace tyCi umozhuje rychlou zménu nastaveni

praméru a velmi kratké doby sefizeni. Hydrodynamické vodici mm 2 34 s Gpravou tyCe

kanaly zajistuji optimalni rychlost bez vibraci u primérd v Délka tyée 2m/3m/12'/4m mm 2200/3200/3800/4200

rozsahu od 3 do 32 mm. Systém nakladani Bocni hieben
Minimalni délka materialu mm 270

. Technologie Hydrobar Strana pro nakladani Prava / leva

« Automatické nastaveni priméru ozt

» Kompletni fada volitelnych prvki Typ vietene Pevné / posuvné
Synchronizace PLC / Servo-motor
Max. délka zbytku mm 400

Nastaveni praméru tyce

Caste¢na zména min 2 (v rozsahu pouZiti stavajiciho
kanalu)

Uplna zména min 8 (pfi zameéné vsech vodicich
elementud)

Pfedni luneta Automaticka

Vybér tyci Automaticky

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Retéz

Vedeni Hydrodynamicky U-kanal

Olej 1ISO 100 litr 80

Volitelna vybava

Posuv 500 mm z osy Z
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Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce ‘

Sprint 542

Automaticky podavac tyCi Sprint 542 vyuziva osvédCenou
koncepci podavace Sprint 565. Tento podavac tyCi zajistuje
maximalni flexibilitu vrozsahu od 5 do 42 mm. Dlouhé a zaoblené
vodici prvky nabizeji optimalni t¢innost vedeni ty¢i vSech tvar(.

* Technologie Hydrobar

* Vysoka ucinnost vedeni tycCi

* Rychla zména nastaveni priméru
+ Konfiguraéni flexibilita

Zakladni technické parametry

Pramér materialu mm 25-42

Délka ty¢e 2m/3m/12'/4m mm 2200/3200/3800/4200

Systém nakladani Bo¢ni hieben

Minimalni délka materialu mm 280

Nakladani Predni / zadni

Pouziti

Typ vietene Pevné / posuvné

Synchronizace PLC / Servo-motor

Nastaveni priméru tyce

Castena zména min 1 (zachovani stavajicich elementti / s
moznosti vyjmuti zbytku)

Uplna zména min Méné nez 10 (pfi zaméné vSech

vodicich elementtl)

Standardni predni luneta

Pevna

Vybeér tyci

Manualni nastaveni

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Ozubeny femen
Vedeni Hydrostatické loZisko
Olej ISO 100 litr 80

Volitelna vybava

Vyjmuti zbytku: 450 mm max. délky

MozZnost posunu podavace v ose Z - 470 mm

2 polohova predni luneta

Automaticka predni luneta

Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce ‘

Sprint 552 / Sprint 565

Rada automatickych podava&(i ty&i Sprint 552 a Sprint 565
nabizi maximalni konfigura¢ni flexibilitu. Tyto podavace ty¢i jsou
uréeny pro stfedni a velké vyrobni série pro prdméry 5-52 mm
v pfipadé Sprint 552 a 5-65 mm v pfipadé Sprint 565.

* Technologie Hydrobar

* Minimalni prostorové pozadavky
* Rychla zména nastaveni priiméru
» Konfiguracni flexibilita

Zakladni technické parametry

o Sprint 552/Sprint 565 mm 25-52/95-65

Délka ty¢e 2m/3m/12'/4m mm 2200/3200/3800/4200

Systém nakladani fetézové nakladani

Kapacita nakladani:

Sprint 552/Sprint 565 pocet ty¢i 111/9

Nakladani Predni / zadni

Pouziti

Typ vietene Pevné / posuvné

Synchronizace PLC / Servo-motor

Nastaveni priméru tyce

Casteéna zména min 1 (pfi zachovani stavajicich elementu /
s moznosti vyjmuti zbytku)

Uplna zména min Méné nez 10 (pfi zaméné vSech

vodicich elementt)

Standardni predni luneta Pevna

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Ozubeny femen
Vedeni Hydrostatické loZisko
Olej 1ISO 100 litr 80

Volitelna vybava

Vyjmuti zbytku: 450 mm max. délky

MozZnost posunu podavace v ose Z - 500 mm

Niz8i horizontalni stojan se zasobnikem @ 60 mm bez Upravy tyce

Automaticka pfedni luneta

Prehled vyrobkl LNS
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Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce

§

Sprint S3

Sprint S3 je automaticky zasobnikovy podavac tyci, ktery se
vyznaduje vysokou ucinnosti, je uréen pro malé, stfedni a velké
praméry a umoznuje zpracovavat velké vyrobni série. Robustni
konstrukce a pfesnost vedeni ty¢i, kterou zajistuje patentované
hydrostatické zafizeni vodicich pouzder, umozfiuje maximalni
rychlost bez vibraci.

*» Technologie Hydrobar

* Robustni konstrukce

* Rychla zména nastaveni priméru
* Nepfetrzita vyroba

Zakladni technické parametry

Primeér

mm 2 10-80

Délka ty¢e 3m/12'/4m

mm 3300/3800/4200

Systém nakladani

Nakladani hfebenem ze stojanu

Minimalni délka materialu

mm 700

Nakladani Predni / zadni

Pouziti

Typ vietene ‘ Pevné

Nastaveni praméru tyée

Uplna zména min 15 (pfi vyméné vech vodicich
elementu)

Ridici systém

Motor Pneumaticky

Pohon Retézovy

Vedeni Hydrostatické lozisko

Olej ISO 100 litr 80

Automatické podavace ty€i — dlouhé tyce

.

Alpha ST320 S2

Alpha ST320 S2 je jednoduchym feSenim LNS pro podavani
ty¢i malého priméru v pfipadé stroji s pevnym nebo pohy-
blivym vietenikem. Snadno nastavitelné polohovaci prvky
a predni podpéra zajistuji pfesné podavani ty¢i a vysokou
ucinnost. Alpha ST320 S2 je vysoce produktivni a ekonomicky
systém automatického podavani kruhovych ty¢i o prdméru od
3 do 20 mm.

» Technologie Hydrobar

» Kompaktni design

* Snadny provoz

* Vlysoce produktivni a spolehlivy podavac

Zakladni technické parametry

Primeér

mm 23-20

Délka tyce

mm 3200

Systém nakladani

Bo¢ni stojan

Minimalni délka materialu

mm 270

Nakladani

Predni / zadni

Pouziti

Typ vietene

Pevné / posuvné

Max. délka zbytku mm 400

Nastaveni priméru tyce

Casteéna zména min 2 (in the same channels)

Uplna zména min 10 (pfi zdméné vSech vodicich
elementu)

Predni luneta

Manualni nastaveni

Vybér o tyce

Manualni nastaveni

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Retéz

Vedeni Hydrodynamické/U-kanal
Olej ISO 100 litr 40

Prehled vyrobkl LNS
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Systémy podavani tyci

§

Automatické podavace tyci — kratké tyce

“——

!

i

Vyrobky LNS

2 6-80mm

* Quick Load Servo lll

26 -120 mm

* Move S2

2 8-80mm

Automatické podavace tyci — kratké tyce

* Quick Load Servo 80 S2

|
Rada LNS Alpha

* Alpha SL65 S
@6 -80mm

Rada LNS Alpha

Rada Alpha nabizi idealni jedno-
duché fesSeni technologie automa-
tického podavani tyCi vyhovuijici
vSem aplikacim, v jejichz pfipadé
se nepozaduji sofistikovangjsi
prvky. Tato vyrobkova fada
zahrnuje vysoce produktivni a
ekonomicky vyhodné automatic-
ké podavace tyci.

.

Quick Load Servo 80 S2

Quick Load Servo 80 S2 je ur€en pro rychlé automatické
podavani kratkych ty&i. Stroj vyuziva osveédcené koncepce
Quick Load Servo lll, pficemz je zvlasté pfizplsoben pro
provoz ve standardnich aplikacich.

» Kompaktni, jednoducha a snadno pouzitelna konstrukce
» Automatické nastaveni primeéru

* PIné elektrické zafizeni

+ Technologie LNS zaloZena na pouziti servomotoru

+ Snadno pouzitelny tlacnik

* Nastavitelna podavaci rampa

» Zabudované posunovani v ose X nebo Z

Zakladni technické parametry

Prameér mm 2 6-80

Délka tyce mm 350 - 1605
(omezena délkou vietene)

Systém nakladani Bocni stojan
Minimalni délka materialu mm 650

Nakladani Predni / zadni
Pouziti

Typ vietene Pevné

Posun na ose X nebo Z mm 600

Nstaveni priméru tyce

Nastaveni priméru sec 10 (pIné automatické)
Uplna zména min 2 (s posuvem)
Ridici systém

Motor Servo

Pohon Ozubeny femen

Volitelna vybava

Patka pro nakladani kratkych hfideli

Patka pro orientaci ¢tvercové tyce

Prehled vyrobkl LNS 9




Automatické podavace tyci — kratké tyce

§

Quick Load Servo lli

Quick Load Servo Il je automaticky zasobnikovy podava¢ pro
podavani ty¢i podle délky vietene. Prvky podavace ty¢i Quick
Load Servo Il umozriuji provadét fadu operaci v rekordnim
Case. Uzivatelsky pfijemné rozhrani zjednoduSuje vSechny
aktualni operace.

» Kompaktni design

* Zcela automaticka zména nastaveni priméru
* Mnoho aplikaci

* Moznost jinych vyrobnich aplikaci

» Zabudované posunovani v ose X nebo Z

Zakladni technické parametry

Prameér

mm 26-120

Délka tyce
(omezena délkou vietene)

mm 100 - 1600

Systém nakladani

Bo¢ni stojan

Minimalini délka materialu

mm 1000

Nakladani Predni / zadni
Pouziti

Typ vietene Pevné

Posun na ose X nebo Z mm 600

Nastaveni priméru tyce

Nastaveni priméru sec 10 (pIné automatické)
Uplna zména min 2 (s posuvem)
Ridici systém

Motor Servo

Pohon Ozubeny femen

Volitelna vybava

Telescopicky tlacnik

Patka pro nakladani kratkych hrideli

Patka pro orientaci tvercové tyce

Automatické podavace tyci — kratké tyce

.

Move S2

Move S2 pfedstavuje inovacni odpovéd na obtiznou volbu mezi
dvéma tradi¢nimi filozofiemi obrabéni ty&i bézné délky nebo
kratkych tyci.

Koncepce ,polovi¢ni tyée” podavace Move S2 spojuje pfednosti
téchto dvou filozofii obrabéni a vyrazné snizuje jejich nevyhody.

* Technologie Hydrobar

* Kompaktni design

* Rychla zména nastaveni priiméru

» Technologie LNS zaloZzena na pouziti servomotoru

Zakladni technické parametry

Prameér mm 28-80
Délka tyce mm 700 - 1900
Systém nakladani Retézové
Kapacita nakladani pocet ty¢i 7

Nakladani Predni
Pouziti

Typ vietene Pevné

Posun na ose Z mm 470
Nastaveni praméru tyce

Uplna zména min 4

Ridici systém

Motor Servo

Pohon Ozubeny femen
Vedeni Vodici trubice
Olej ISO 100 litr 40

Volitelna vybava

Nizsi horizontalni stojan se zasobnikem pro zvy$eni celkové kapacity nakladani: 330 mm

Prehled vyrobkl LNS

10




Automatické podavace tyci — kratké tyce

§

Alpha SL65 S

Alpha SL65 S predstavuje jednoduchou alternativu podavani ty¢i
podle délky vietene. Alpha SL65 S je navrzen pro jednoduché
aplikace, zvlasté pro standardni vyrobni ¢asti, a pro stfedni a
velké vyrobni série.

» Kompaktni design

» Snadna zména nastaveni priméru

» Snadné pouziti

» Zabudované posouvani v ose X nebo Z

Zakladni technické parametry

Pramér

mm 26 -65

Délka ty¢e (omezena délkou vietene)

mm 300 - 1500

Systém nakladani

Levy/ Zadni podavaci hfeben

Minimalni délka materialu

mm 640

Nakladani Predni / zadni
Pouziti

Typ vietene Pevné

Posun na ose X nebo Z mm 300
Nastaveni priméru tyce

Nastaveni priméru min 5 (manualni)
Uplna zména min 10 (s posuvem)
Ridici systém

Pohon ‘ ‘ Servo

Systémy podavani ty¢i

.

N

Ruéni podavace tyé

Vyrobky LNS

* Super Hydrobar HS
2 2-68 mm

* Hydrobar THB
2 2-100 mm

Prehled vyrobki LNS 1"




Ruéni podavage tyéi ‘

Super Hydrobar HS

Super Hydrobar HS je ru¢ni podavac ty€i pro malé a stfedni
vyrobni série. Rozsah priméru byl navrzen pro obrabéci stroje

Zakladni technické parametry

v . v . v, . Prameér mm 22-68

fizené vackovym hfidelem a CNC stroje. Super Hydrobar

HS nabizi maximalni flexibilitu v ramci obrabécich aplikaci. Délka tyce mm 6000 max.

Hydrodynamické, zcela uzaviené vodici trubky zajiStuji Systém nakladani Vyklonéni tubusu

vysokou uc€innost a vysokou spolehlivost. Nakladani Pravé / Levé
Pousziti

Pevné / posuvné

Typ vietene ‘

* Technologie Hydrobar
+ K dispozici je velky rozsah délek a pramérd
* Rychla zména nastaveni priméru

Nastaveni priméru tyce

Uplna zména ‘ min ‘ 1

Ridici systém

Pohon Hydraulicky tlak
Vedeni Hydrodynamicky systém
Olej ISO 100 Lt 120

Volitelna vybava

Posun 200 mm nebo 600 mm z osy Z

Typy o tunelu o tyce Typy o tunelu o tyce
HYS 6.68 HS  70-62-55-48-40-32  24-68 HYS3.28HS  30-24-16 8-28
HYS 6.65HS  68-62-55-48-40-32  24-65 HYS3.26 HS  28-22-16 8-26
HYS6.60 HS  63-58-52-44-36-28  20-60 HYS3.25HS  27-21-14 6-25
HYS6.55 HS  58-52-45-38-30-22  14-55 HYS 3.24 HS  26-20-14 6-24
HYS6.52 HS  54-48-42-34-26-18  10-52 HYS3.22HS  24-18-12 4-22
HYS6.50 HS  52-46-40-32-24-16  8-50 HYS3.20HS  22-15-8 3-20
L HYS 6.46 HS  48-42-36-30-24-16  8-46 HYS 3.18 HS  20-14-8 3-18
. HYS 6.45HS  47-42-36-30-24-16  8-45 HYS3.16 HS  18-13-6 2-16
H HYS 6.42 HS  44-40-34-28-22-14  6-42 HYS3.12HS  14-10-6 2-12
1 HYS6.40 HS  42-38-34-28-22-14  6-40 HYS3.10HS  11-8-6 2-10
i . HYS6.36 HS  38-34-30-24-18-12  4-36
HYS6.32HS  34-30-26-21-16-10  3-32 Dalsi konfigurace na poZadani
HYS6.30 HS  32-28-24-19-14-8  3-30
HYS6.26 HS  28-24-20-16-12-8  3-26

Ruéni podavaée tyéi ‘

Hydrobar THB

Hydrobar THB piedstavuje ekonomickou alternativu ru¢niho Zakladni technické parametry
podavani ty¢i pro specialni aplikace a vyrobni série s moznosti
zmény nastaveni malého prdméru. Hydrodynamické, zcela
uzavrené vodici trubky zajistuji vysokou Ucinnosti a vysokou
spolehlivost. THB 42 mm @ 42 max.
THB 32 mm 2 32 max.

Pramér THB 100 mm 2 102 max.

THB 65 mm @ 65 max.

THB 22 mm @ 22 max.

» Technology Hydrobar
* Snadné pouziti

THB 16 mm 2 16 max.

N L. . . : . Délka tyce mm 6000 max.
«» Ur€en pro obrabéci stroje s vackovym hfidelem a CNC - — -~
S, . , Systém nakladani Vyklonéni tubusu
automaty pro podélné soustruzeni
Strana pro nakladani Prava / leva
Pouziti

Typ vietene ‘ Pevné / posuvné

Nastaveni priméru tyce

Uplna zména ‘ min ‘ 10

Ridici systém

Pohon Hydraulicky tlak
Vedeni Hydrodynamicky system
Olej ISO 100 litr 120

Volitelna vybava

Posun 600 mm z osy Z

Prehled vyrobki LNS 12
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Systémy podavani tyci

PrislusSenstvi
* PB80 - Ukosovaci stroj
@ 8 - 80 mm
* Redukéni pouzdra pro vietena
2 11-80 mm
. a.al
e e iSR!
Prislusenstvi ‘
PB 80
PB 80 je idealnim partnerem pro automatické a ru¢ni podavace Promér
ty€i. PB 80 nabizi ekonomické feSeni v ramci pFipravy
v, vz - . s 30° srazeni hran mm 2 8-80
konce tyCi. PB 80 se pouziva ke srazeni hran, centrovani a
soustruzeni. Soustruzeni priméru mm 2 10-60
mm v max. délce 40
) Stiedéni mm 2 8-80
*3 ruzne a’pllkace Ridici systém
- Srazeni hran
- Centrovani Vykon hnaciho motoru kw 0.9/1.65
- Soustruzeni Pohon 2 rychlosti
* Snadné pouziti Rychlost 1 ot/min | 230/460
* Ekonomické Rychlost 2 ot/min | 700/ 1400
Upinaci systém
klestina 3 upinaci celisti
4 upinaci Celisti
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PrisluSenstvi

Redukéni pouzdra pro vietena

LNS vyrabi a dodava redukéni pouzdra Spickové kvality
navrzené pro v8echny soustruhy. To, v kombinaci se systémy
LNS, zajistuje lepSi vedeni ve vieteniku za niz$i naklady.

*» Dokonala pfimost
* Vlyvazené otaceni

* Snadné pfizplsobeni koncovym uZivatelem

» Snadna montaz a demontaz
* K dispozici Siroky rozsah primér(

Ptiruba

Krouzek

Zavitova trubka

N

Na zakladé pouziti redukénich pouzder vieten zaru€uje LNS nejlepsi
vedeni v soustruhu s vietenikem v celém rozsahu pramérd.

Redukéni pouzdra vieten LNS tvofi 3 rizné, vzajemné spojené &asti, tj.
zadni pfiruba, zavitova trubka a krouzek. Montaz redukéniho pouzdra
vietena je velmi snadna..

VSechny podavace ty€i LNS jsou vybaveny posuvnymi systémy,
které umoznuiji rychly a snadny pfistup do prostoru soustruhu a vyménu
redukéniho pouzdra vietena.

LNS nabizi dvé velikosti redukénich pouzder vieten:

+ Malé pouzdro pro vieteniky do max. prdméru 45 mm
* Velké pouzdro pro vieteniky do max. priméru 80 mm

Redukéni pouzdra vieten Ize snadno pfizpUsobit nejriznéjsim upinacim
systémum opracovanim pfiruby a krouzku podle pfisluSného praméru
vieteniku.

-

j
e G l. b. 4 "J
a‘:ﬂ.' i‘*—..._l ]

-

Prehled vyrobkl LNS 14




Systémy fizeni odvodu trisek

N

Aby se zabranilo odstavkam nebo zastaveni vyroby a zvysila produk-
tivita stroje, vyzaduje strojni obrabéni &asti frézovanim, vrtanim nebo
soustruzenim Gcinny a nepfetrzity odvod tfisek.

Dopravnikové systémy trisek

LNS navrhuje a vyrabi dopravniky a kompletuje systémy odstranovani
ttisek pro v8echny typy stroju (frézovaci, soustruznicka nebo obrabéci
centra) a nejrGznéjsi aplikace.

Kompletni fada dopravnikt zahrnuje vSechny druhy materidll a tvart
ttisek. Kromé toho Ize na zakladé filtratnich pozadavkl dopravniki
tfisek LNS vybavit dopravniky filtracnimi systémy pro zachycovani ¢astic
o velikosti az 50p.

Systémy fizeni odvodu trisek

Shrnovaci

<
‘ 4-—-d- - 7
O

Kloubovy

Magneticky

% Retézovy
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Systémy fizeni odvodu trisek

h

Privodce vybérem

Typ materialu

Tvar trisky

Model

Filtrace chladici kapaliny ()

SmiSeny material (mosaz,

Normalni provoz,

D ) Turbo HB

litina

ocel, litina, hiinik, ...) (S:gg‘rgsi Naro&ny provoz Zadna filtrace
Plasty Mimoradné naroény

provoz
Zelezny materiél, Jemna Magneticky pas Zadna filtrace

) ) Turbo Magnetic

ocel, litina, hlinik, ...)
Plasty

SmiSeny material (mosaz,

SmiSeny tvar

Kloubovy
&
Shrnovaci pas

50

Turbo MF2
4 } Turbo MF3

ocel, litina, hlinik, ...)

SmiSeny material (mosaz,

Smiseny tvar

Kloubovy/ Shrnovaci

2504 - 500

) ) Rada Turbo MH

% W3 W= A

EBERE= B

Plasty pas
Smiseny material (mosaz,
ocel, litina, hlinik, ...) Jemna Shrnovaci 500u

B M=

D ) Turbo MS500

Systémy fizeni odvodu trisek

.

Dopravniky trisek bez filtrace

e Turbo HB
Bez filtrace

* Turbo Magnetic
Bez filtrace
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Dopravniky tfisek bez filtrace

Turbo HB

Turbo HB je standardni dopravnik, ktery se pouzZiva k odstrafiovani
tfisek v pfipadech, kdy neni nutna filtrace. U vSech druh( aplikaci
Ize pouzit kloubovy pas, ktery je také nejlepSi volbou pro hrubé a
dlouhé tfisky.

Uginné odstranovani trisek

LNS pouziva specialné tvarované vystupky, které brani ulpivani
stoCenych tfisek na pasu, ¢imz se sniZzuje opotfebeni a zlepSuje
odstranovani tfisek. VySku horniho krytu dopravniku lze v pfipadé
zvlastnich aplikaci zménit. Stérace na pasu cisti cely povrch dolniho
korytka minimalné 2x za 1 otoceni.

Konstrukce odolna proti opotrebeni

V mistech s vysokym opotfebenim, jako jsou oblasti horniho a
dolniho otaceni, je pouzita specialni slitina odolna proti otéru.
ValeCky a zavésné Cepy pasového dopravniku jsou vytvrzeny
a zaruCuji dlouhou Zivotnost i v pfipadé aplikaci s extrémnim
namahanim.

Nepretrzity provoz

Zubova spojka s kulickovym loziskem chrani motor béhem
,nadmérného zatizeni“. Diky unikatnimu uvolnéni pasu a nasled-
nému posunu smérem dopfedu dokaze prekonat 90% mensich
zastaveni bez zasahu obsluhy. To ma zasadni vyznam pro provoz
stroje bez pfitomnosti obsluhy.

Nejlepsi volba pro

* Hrubé a dlouhé tfisky

» Smiseny material, plast
* Zafizeni bez filtrace

Volitelné prvky
¢ Pfivodni vzduchové potrubi
- Malé tfisky
- Zafizeni proti zachycovani tfisek
« Lista pro shrnovani trisek
- Dlouhé, roztfepené tfisky
* Regulace ménitelnych otacek
- Ménitelné otacky

RUzné pasy

Pro zajisténi nejucinnéjSiho odstranovani tfisek a odvadéni chladici
kapaliny majivelky vyznam pasy nejrliznéjSich konstrukci, které maximalné
zvySuji uspéSnost odstrafiovani tfisek: tj. dérované C¢i perforované.

.

Dopravniky tfisek bez filtrace

Turbo Magnetic

Turbo Magnetic je specialné navrzen pro stroje vykonavajici vice
operaci a produkujici jemné tfisky Zelezného kovu.

Turbo Magnetic je vybaven transportnim pasem ze silné
nerezavéjici oceli, ktery je ur€en pro narocny provoz a vyznacuje
se dlouhou zZivotnosti i v podminkach extrémniho opotfebeni.
VSechny pohyblivé €asti jsou uloZzeny uvnitf télesa dopravniku
opatfeného tésnénim Viton, takze nejsou nikdy vystaveny ucinkdim
znecistujicich latek v disledku obrabéni. Napinani dopravnikového
pasu je automatické.

Samomazné provedeni
Uvnitf dopravniku neproudi Zadny mazaci olej, ktery by mohl unikat
a znecistovat chladici kapalinu.

Mensi spotreba chladici kapaliny

VSechny jednotky jsou standardné vybaveny pohonem s
ménitelnymi otackami (méni€ AC), ktery maximalizuje odstrafiovani
tfisek a minimalizuje ztraty chladici kapaliny.

Snadno vymeénitelné magnety

Soucasti LNS, vcetné jednotlivych magnetickych segment,
Ize snadno a ekonomicky vyménit, pokud dojde k pfipadnému
poskozeni dopravniku.

Nejlepsi volba pro

» Jemné trisky

« Zelezny material (litina)
» Zafizeni bez filtrace

Konstrukce pasu

Magnety v télese
dopravniku

Transportni pas z
nerezavejici oceli pro
naro¢né provozni
podminky
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Systémy fizeni odvodu trisek

Dopravniky trisek s filtraci

e Turbo MF2/Turbo MF3
Filtrace az 50u

» Rada Turbo MH
Filtrace az 250u - 500u

¢ Turbo MS500
Filtrace az 500u

Pfinosy filtracnich dopravnik

* MensSi udrzba nadrze chladiciho média stroje
+ DelSi zivotnost chladiciho média

* DelSi zivotnost ¢erpadla chladiciho média

* Lepsi provoz

* Lepsi kvalita chladiciho média na fezné plose

.

Dopravniky tfisek s filtraci

Turbo MF2/ Turbo MF3

Diky své dvoupatrové dopravnikové koncepci (nad shrnovacim
pasem se nachazi kloubovy pas) odvadéji dopravniky Turbo MF2/
Turbo MF3 tfisky v§ech tvarlli a riznych materiald, pfi¢emz zajistuji
vynikajici filtraci ¢astic o velikosti az 50p.

Horni dopravnik je vybaven pasem kloubového typu, ktery odvadi
vetsi tiisky, zatimco dolni dopravnik odvadi jemné&jSi a mensi tfisky,
které se v dopravniku zachytily.

Univerzalnost pouziti

Horni dopravnik oddéluje t&zké nanosy tfisek z filtraéniho bubnu.
Dopravnik je idedlni pro pouziti v pfipadé rliznych materialt, kdy
dochazi k hromadéni materialu, dlouhych, roztfepenych a velkych
tfisek. Rovnéz je vhodny pro dnesni moderni techniky obrabéni,
které jsou doprovazeny velkym vyskytem tfisek. Dolni dopravnik je
shrnovaci a idealni pro odstrafiovani malych tfisek, které propadly
hornim dopravnikem. Jemné Castice zachycené filtracnim bubnem
jsou ukladany na naklonénou ¢ast zafizeni.

Mala adrzba

Samodistici filtraCni buben zajiStuje chladici kapalinu bez obsahu

Nejlepsi volba pro

* Trisky ruzného tvaru

» Smiseny material, plasty

« Filtraci ¢astic o velikosti az 50

Filtra¢ni zarizeni

Utésnény filtrani buben opatfeny
tésnénim Viton pro naro¢né
provozni podminky.

Hrubé,
L roztfepené tfisky

Filtraéni buben

Znegisténa Jemné trisky
/chladicn’ kapalina
l Cista chladici
B kapalina
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Dopravniky tiisek s filtraci ‘

Rada Turbo MH

Diky této revoluéni koncepci filtrace spoleénosti LNS: Filtracni
nadoby pouzité ve spojeni se zavésnymi pasovymi dopravniky.
Rada dopravniki Turbo MH se samogistici filtraci je urdena k
odvadéni tfisek vSech tvar(l z rGznych materiall. Zavésny pas
odvadi tfisky stejnym zplsobem jako normalni zavésny pasovy
dopravnik, ale pouziti filtraCnich nadob zajiStuje, Ze se do nadoby
chladiciho média nedostanou zadné vétsi trisky.

Mala adrzba

Filtracni nadoby zajistuji chladici médium bez obsahu &astic o
velikosti az 250py nebo 500u (v zavislosti na typu). Tato filtrace
prodluZuje Zivotnost chladiciho média a nastroju a zajistuje usporny
provoz. Béhem provozu dopravniku probiha automatické cisténi
kazdé filtracni nadoby.

Filtrace chladiciho média

Pocet pozadovanych filtracnich nadob souvisi s pritokem
chladiciho média strojem, ktery zajiStuje proudéni chladiciho média
a optimalni filtraci.

Nejlepsi volba pro

* Trisky ruzného tvaru

* SmiSeny material

« Filtraci ¢astic o velikosti az 250 - 500

Pfinosy rfady Turbo MH

+ Samogistici filtrace ¢astic o velikosti az 250 nebo 500 mikron(i

* Velmi malé prostorové pozadavky (stejné jako u standardniho dopravniku)
* Flexibilni konstrukce pro rlizné pratoky

» Odvod tfisek libovolného tvaru (dlouhych i malych)

« Pouziti pro libovolny material

* Atraktivni cena

* Vlyhovuje vétsiné standardnich nadrzi chladiciho média stroje

* Robustni konstrukce

Filtracni zafizeni

= Vyjimatelny filtracni box pro
naroc¢né provozni podminky

Dopravniky tfisek s filtraci ‘

Schéma systému

Filtracni nadoba(y) obsa-
huje kovova filtracni sita,
ktera slouzi k filtrovani

Velké, svazcité trisky se
zastavi a odebiraji pomoci
nekonecného zavésného
pasového dopravniku.

veskerého chladiciho mé- e s
dia b&éhem jeho proudéni "4 - . “
nadobou a do nadrze .-;
stroje a zajistuji, aby z F |
Protoze se shrovace dopravniku odchazelo f — e
otaceji kolem konce pouze ¢isté, filtrované i - Jr,/ e
dopravniku, jsou malé cr]lad|C| _medufm.~ Filtracni v:i_: : A /; -
tfisky pfidrzovany proti nadoba je umisténa mezi R /i K
vn&jgimu ramu dopra- lopatkami dopravniku - éq,,f L 4
vniku a zvedany na horni viz obr. ”J{,-" ’ s Odvod vsech tfisek ven
ast dopravniho pasu y * '&? z dopravniku probiha na
P pasu. - / & této strané
Chladici Chladici Fi f, $¢'
médium médium i Jr,-f 2
E( o] o ‘
r‘- - - - '
1 . Filtraéni box | * ¢ : \ /
A, E . 4
e ) ] [~ — =

Ke stirani nadoby béhem
otaceni pasu se pouzivaji
kartace nebo stiraci listy.

Veskeré malé trisky, které

odstrani kartac/stiraci lista,

propadnou na dno dopra-
vnikového ramu, kde jsou
shrnovany shrnovadi

Shrnovace se pohybuji po
povrchu dna dopravniku a
shrnuji veSkeré malé tFisky,
které propadly na dno
dopravnikového ramu

Nékteré malé trisky
postupem ¢asu propad-
nou zavésnym pasovym
dopravnikem na dno
dopravnikového ramu, ale
shrnovace je premisti ven.

Prehled vyrobkl LNS 19




h

Dopravniky tfisek s filtraci

Turbo MS500

Dopravnik Turbo MS500 je ur€en pro lehka az stfedni zatézova
mnozstvi mosaznych, ocelovych, litinovych a hlinikovych tfisek a
obsahuije filtracni zafizeni chladici kapaliny pro ¢astice o jmenovité
velikosti az 500p. Tento dopravnik je idealni po odstrariovani tfisek,
které vznikaji obrabénim odlévanych ingoti a sochoru.

Odstranovani suchych trisek

Dopravnik je navrzen tak, aby minimalizoval ztraty chladici kapaliny
v dusledku odvadéni. Mensi ztraty chladici kapaliny a sussi trisky
zajistuji ekonomicky a vici zivotnimu prostiedi Setrny provoz.
Filtrace chladici kapaliny

Béhem provozu dopravniku probiha automatické ¢isténi filtracniho
boxu. Pozadovany pocet filtracnich boxt zavisi na pratoku strojem
a je dllezity pro proudéni chladici kapaliny a optimalni filtraci.

Nejlepsi volba pro

» Jemné tfisky

» SmiSeny material

« Filtraci ¢astic o velikosti az 500

Filtra¢ni zafizeni

Vyjimatelny filtraéni box pro
narocné provozni podminky

Jemné
i Znegisténa chladici tFisky
kapalina
Cista
chladici
kapalina

Navrat ¢isté chladici
kapaliny do nadrze

.

Systémy fizeni odvodu trisek

Centralni dopravnikové zafrizeni

e Turbo 3D
Bez filtrace
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Centralni zpracovani

Turbo 3D

Turbo 3D nabizi centralni dilensky systém pro dopravu tfisek. Z
jednotlivych multifunkénich strojd je material odvadén potrubni siti
pfimo do venkovni zachytné nadoby nebo prepravniho vozidla.
Diky svym modularnim prvkim je systém vhodny pro téméf kazdé
vyrobni zafizeni. V dolni €asti systému Ize snadno nainstalovat
z&chytnou nadrz chladici kapaliny.

Hnaci motor

Ovladaci panel

Vstupni otvor dopravovaného

materialu +

Potrubi (skFiri)

Vyhody systému

» PIné automatizovany tovarni systém, ktery je schopen soucasné
odvadét trisky a razné odstépky z celé fady obrabécich stroju,
pficemz prostor vykladani odvadénych tfisek se mize nachazet
uvnitf vyrobniho zavodu anebo mimo néj.

» To zajisti Cistotu a poradek v daném prostfedi a zna¢né Uspory
pracovnich nakladd.

» VSechny systémy jsou navrzeny tak, aby je bylo mozné zaclenit
do konkrétniho vyrobniho zavodu.

Zarizeni systému
Systém Ize vybavit doplfiujicimi volitelnymi prvky.

Systémy fizeni odvodu trisek

PrisluSenstvi — Nadoby na trisky

N

Samovyklapéci nadoba na tfisky LNS je idealnim pfisluSenstvim jakéhokoli
dopravnikového systému tfisek.

Diky samovyklapécimu mechanismu mohou pracovnici obsluhy snadno a
bezpecéné vykladat odpad.
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Systémy fizeni rozvodu chladici kapaliny

Systém vysokotlakého chladiciho média

N

Pouziti vysokotlakého chladiciho média muze vlivem celé fady faktor(
prudce zvysit ucinnost obrabéciho stroje.

Jednou z hlavnich pfi€in poruchy stroje je teplo. V mnoha pfipadech
normalni proud chladiciho média ani nedosahne fezné hrany. Teplota
nastroje je €asto vy3Si nez 5000C. Vysokotlaké chladici médium udrzuje
na fezné hrané nizsi teplotu a zlepSuje fezny ucinek nastroje.
Vysokotlaké chladici médium rovnéz pomaha lamat tfisky narazenim na
feznou hranu pfi vysoké rychlosti. Kromé toho tento vysoky tlak pomaha
odvadét trisky a zabraruje jejich zpétnému padani do mista fezu, ¢imz
zabranuje zlomeni vlozek v disledku opétného Fezani tfisek.

Dlezitou roli pfi obrabéni kov( hraje také mazani. Systém vysokotlakého
chladiciho média (HPC) dopravuje chladici médium do prostoru mezi
obrabécim nastrojem a obrobkem, &imz prudce zlepSuje mazani,
zivotnost nastroje, a v mnoha pfipadech i povrchovou Upravu.

V disledku toho Ize kov obrabét pfi mnohem vysSich povrchovych
rychlostech, coz zlepSuje produktivitu a zaroven snizuje naklady na
obrabéni.

K dispozici jsou rtizné modely

LNS nabizi 3 typy systému vysokotlaké chladici kapaliny s cilem nejlépe
naplnit potfeby nasich zakazniku. Jsou to:

* PowerStream SA

* PowerStream MC

* PowerStream VP

¢ Integrovany vysokotlaky systém

Jednotky PowerStream se mohou instalovat samostatné nebo jako
soucast dopravniku LNS a nadrze chladici kapaliny. Vystupy vyso-
kého tlaku (az 8) nezavisle Fidi M-kody stroje. Zabudovana jednotka
PLC s uzivatelskym rozhranim umozriuje rychlé nakonfigurovani systému

Systémy vysokotlaké chladici kapaliny

Rada PowerStream

PowerStream VP

Posledni inovace vysokotlakého chladiciho média zalozena na
pouZziti moderni konstrukce systému vysokotlakého chladiciho
média umozfiuje programovani proménnych hodnot vystupniho
tlaku pro dosazeni nejvyssi flexibility a energetické ucinnosti. Tento
systém je schopen dopravovat filtrované chladici médium o tlaku az
140 bar, pfi¢emz vystupni tlak Ize automaticky ménit podle signalt
z obrabéciho stroje nebo pomoci pfedem naprogramovanych
nastavenych hodnot. Zabudované dopravni Cerpadlo chladiciho
média, regulace rychlosti, vestavéna nadrz chladiciho média a fada
volitelnych prvk zajistuji maximalni vykon a spolehlivost.

PowerStream VP

Vystupni tlak 70 bar 140 bar
Pratok 30 L/Min 20 L/Min
Filtrace Standardni filtraéni nadoba pro filtraci 10p

Pocet vystupnich otvoru 4 standardni vystupni otvory

Obsah nadrze 130 L

Velikost 950 x 550 x 1200 mm

Volitelny prvek 1 8 vystupnich otvorl

Volitelny prvek 2 Dvojita filtraéni nadoba

podle pozadavk( obrabéciho stroje a konkrétni aplikace.
PowerStream MC

Idealni samostatny systém vysokotlakého chladiciho média, ktery je schopen
dopravovat filtrované chladici médium o tlaku az 70 bar, je specialné navrzen
pro stroje, kde znecisténi vysokotlakého chladiciho média vyzaduje rychlou
vyménu filtru, aby bylo zajisténo plynulé obrabéni.

Zabudovana dvojita filtraéni nadoba, dopravni ¢erpadlo chladiciho média a
vestavéna nadrz chladiciho média, spole¢né s volitelnym vnéjSim vyménikem
tepla zajistuji maximalni vykon a spolehlivost.

PowerStream SA

Idealni samostatny systém vysokotlakého chladiciho média, ktery je schopen
dopravovat filtrované chladici médium o tlaku az 140 bar, je uren pro
vSechny typy stroja.

Zabudované dopravni Cerpadlo chladiciho média a vestavéna nadrz
chladiciho média, spole¢né s volitelnymi vnitfnim vymeénikem tepla zaijistuji
maximalni vykon a spolehlivost.

Integrovany vysokotlaky systém

Integrovany systém je mozné nainstalovat pfimo na nase nadrze chladici
kapaliny a pfizpUsobit jej vasim individualnim potfebam. To zajisti optimalni
pratok a tlak odpovidajici vaSemu stroji a aplikaci.

PowerStream SA PowerStream MC

Vystupni tlak 70 bar 70 bar 140 bar 70 bar
Pratok 30 L/Min | 45L/Min | 20 L/Min 30 L/Min
Filtrace Standardni filtraéni nadoba pro Dvojita filtraéni nadoba s

filtraci 10p filtraci 10p jako standardni

vybaveni

Pocet vystupnich
otvoru

4 standardni vystupni otvory

1 standardni vystupni otvory

Obsah nadrze

130 L

130 L

Velikost

950 x 550 x 1200 mm

950 x 550 x 1200 mm

Volitelny prvek 1

8 vystupnich otvori

4 standardni vystupni otvory

Volitelny prvek 2

Vyménik tepla (Vnitini)

Vymeénik tepla (Vnéjsi)
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Systémy Fizeni rozvodu chladici kapaliny

Patentovana technologie odlu¢ovani oleje LNS PhaSep dokaze zlepsit
Zivotnost obrabéci kapaliny o 100%. To dramaticky snizi potfebu
likvidace nebezpecného odpadu a zaroven naklady na vyménu chladici
kapaliny.

Systém odlucovani oleje

V dlsledku konstrukce obrabécich stroji mize dochazet k uvolfiovani
bud nahromadéného maziva nebo oleje z vedeni skfini a linearniho
vedeni, které znedistuji chladici kapalinu, coz ma za nasledek vznik
bakterii, nepfijemného zapachu a drazdivych latek.To vede k mechanic-
kému poskozeni nastroju v disledku zhor$eni kvality chladici kapaliny.

Znecisténi v dlsledku pfitomnosti oleje je hlavni pfi¢inou likvidace
chladici kapaliny pfi obrabéni kovd. Obrabéci kapaliny ztraceji po
znecisténi olejem cenné chladici a mazaci vlastnosti.

Dostupny model
* PhaSep

Odluc€ovani oleje

PhaSep |

Unikatni plovakovy sbéra¢ shromazduje smés oleje a chladici Technické specifikace
kapaliny z horni €asti nadrze stroje. BEhem pomalého proudéni

kapaliny patentovanymi ocelovymi deskami se z chladici kapaliny CPS Mini Provozni kapacita 2,25 az 3,4 l/min, 432 x 406 x 610 mm
oddéluji kapicky oleje, jejichz nejmensi velikosti mlze ¢init az 20y, Obsah nadrze chladici kapaliny az 440 |

které pak stoupaji do horni ¢asti jednotky PhaSep. CPS Junior Provozni kapacita 6,8 I/min, 610 x 406 x 610 mm
Jakmile olej vytvofi v jednotce dostate&nou vrstvu, prelije se pres Obsah nadrze chladici kapaliny aZ 800 |

specialné navrzeny pfepad a nasledné je zachycovan mimo Gistou
chladici kapalinu. Olej Ize poté pravidelné vypoustét vypoustécim
otvorem odpadniho oleje.

Chladici kapalina zbavena 99% znegi&téného oleje se vraci piimo | Schéma systému

do nadrze stroje. I o
Filtra¢ni Vypousténi
desky oleje

Olej se hromadi ve filtraénich
deskach a proudi vzhlru

—
Cista
chladici
kapalina

Sbéra¢

|

[
Nadrz chladici kapaliny
stroje

Vzduchové
Cerpadlo
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Vzduchové filtraéni systémy “

Sbérace olejové mlhy

Zakladnim aspektem zachovani zdravého a bezpecného pracovniho
prostfedi je kvalita vzduchu.

LNS konstruuje, vyrabi a prodava kompletni fadu vzduchovych filtranich
systému, které dokazi vyresit velké mnozstvi problémd spojenych se
znecisténim, se kterymi se setkavame v dilné..

Sbérace olejové mlhy eliminuji
* Mihu

* Vypary

* Kour

» Zapachy

Vyhody fady Fox WS/WM

* Vysoka filtrani ucinnost (99 % podle normy AFNOR 440060)
* DelSi zivotnost filtru

+ Konstrukce pro naro¢ny provoz a vysoka spolehlivost

Dostupné modely

» Fox WS : WS250, WS500, WS1000, WS1500, WS2000
» Fox WM : WM4000, WM8000, WM12000

Sbéraée olejové mlhy “

Rada Fox WS

Rada Fox WS predstavuje perfektni feSeni pro eliminaci olejové
milhy, kterd je typicka pro aplikace v ramci kovoobrabéni.

Svymi malymi a kompaktnimi rozméry tvofi fada WS dokonaly
celek s konstrukci obrabéciho stroje a diky ovladacimu panelu ji Ize
snadno propojit.

Na zakladé pouziti volitelného dopliujiciho modulu Hepa filtru I1ze
zcela eliminovat problémy spojené se suchym koufem s filtracni
ucinnosti 99,95% MPPS (EN 1822).

Nejlepsi volba pro eliminaci
* Mihy

* Vypart

» Koufe

« Zapach(

Uréeno pro
V8echny typy obrabécich stroju a primyslovych provozu, které pouzivaji

= chladici média (vodou feditelny olej nebo nefedény olej), a pro EDM stroje.

Dostupné modely

« Fox WS250 ] Technické specifikace

* Fox WS500 q Pritok Staticky Motor Hmot- Hlug-

« Fox WS1000 i = sl B I s B8

* Fox WS1500 wo |50Hz | 240 470 024 | 28 62

* Fox WS2000 =8 [eonz 285 630 03 28 64
03 50 Hz 470 610 0.37 35 65
=3 60 Hz 560 890 0.4 35 67
0g 50 Hz 950 950 0.75 55 71
=2 [eohz 1130 1420 0.9 55 73
08 50 Hz 1450 1260 1.5 75 74
e 60 Hz 1720 1800 1.8 75 76
08 50 Hz 1800 1720 22 85 76
=& [e0Hz | 2120 2300 26 85 78

Volitelné prvky

* Modul HEPA filtru

« Méni¢ kmitoctu pro snizeni energetické spotfeby

» Délkové relé

« Casovaé

* Pfizplisobené barevné provedeni

« Kontrolka LED signalizujici potfebu provedeni udrzby
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Sbéraée olejové mihy “

Rada Fox WM

Fox WM je uréena pro simultanni pfipojeni nékolika obrabécich
stroji a/nebo vybaveni velmi velkych obrabécich stroju, kde je
zapottebi zna¢ny pritok vzduchu.

Jednotka, jez je navrzena na zakladé stejnych koncepci zajistujicich
vysokou kvalitou a spolehlivost jako mensi fada WS, je modularni
systém, ktery je podle pouziti schopen zajistit 8000 az 12000 m3/h.

Dostupné modely
* Fox WM4000

* Fox WM8000

* Fox WM12000

=0

Nejlepsi volba pro eliminaci
* Mlhy

* Vyparu

* Koure

» Zapacht

Urceno pro:

Simultanni pfipojeni nékolika obrabécich stroji, které pouzivaji chladici
médium (vodou Feditelny olej nebo nefedény olej).

Technické specifikace

Prutok Staticky Motor Hmot- Hlu¢- piivod

vzdu- tlak (Kw) nost nost vzduchu

( ;gluh) (Pa) (Kg) | (db(A)) (mm)
=38 50 Hz 3620 1800 3 275 78 n°3-350x250
=3 60 Hz 4300 1800 4 280 80 n°3-350x250

Volitelné prvky

* Modul HEPA filtru

» Méni¢ kmito€tu pro snizeni energetické spotfeby
 Délkové relé

« Casovad

* Pfizplisobené barevné provedeni

« Kontrolka LED signalizujici potfebu provedeni udrzby
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Informace

Lexikon LNS — Podavace ty¢i

Posuvné zarizeni

Posuvné zafizeni je ur€eno k usnadnéni pfistupu k soustruhu za ucelem provedeni vymeény vietenovych redukénich pouzder nebo udrzby i
oprav. V zavislosti na modelu podavace ty¢i nabizi spole€nost LNS tfi rizné systémy, tj. podéiny, boéni a vykyvny systém.

Posun v ose Z Posun v ose X Vykyvny systém

)

-

Odstranéni zbytka tyci

LNS nabizi dva systémy odstranéni zbytka ty¢i:

* Zbytek tyce je vytlacovan smérem dopredu dalsi ty¢i do sbérace dilt soustruhu

» Zbytek tyCe je pomoci vietena tazen smérem dozadu a ulozen do sbérace za podavacem tyCi

Nova ty¢ tladi zbytek predchazejici
tyCe smérem dopiedu L .
upinaci systém

zbytek tyce

‘ ‘ klestina ‘ /
~ \E ;

—_—) —

sbéra¢

Vedeni

LNS nabizi tfi feSeni, ktera zajisti dokonalé vedeni pro ty€e rdznych prdmérd. Pro nejmensi pramér, LNS zajistuje vedeni po celé jeji délce
v uzavieném kanalu. U priimeéru od 2 mm do 36 mm LNS nabizi hydrodynamické kanaly. Pro primér nad 36 mm LNS zajistuje vedeni tyci
pomoci hydrostatickych nosnych prvka.

Trubka Hydrodynamicky

U-kanal

Hydrostaticka
vodici pouzdra

Hydrobar®

Tlakovy olej se privadi do vnitfniho prostoru vodici trubky, vodicich kanall nebo hydrostatickych vodicich pouzder. Dojde k vytvoreni olejového
filmu, ktery oddéli obrabénou ty¢ od vodiciho prvku. Cim je rychlost otaceni vyssi, tim je vétsi hydrodynamicky ucinek. VSechny podavace
ty€i LNS jsou vybaveny systémem Hydrobar®.

i)

Zadné otaceni Po zahajeni otaceni Otaceni pri plné rychlosti
Rovna-li se rychlost vietena Otacejici se ty¢ zplsobi zvyseni tlaku Se zvysuijici se rychlosti se zvysuje
nule, je hydrodynamicky oleje a zvedne se ze spodni ¢asti hydrodynamicka sila a ty¢ se otaci ve
ucinek roven nule a ty¢ vodici trubky stfedu. Tim je zajisténo hladké podavani

spociva na vodici trubce
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Informace

Lexikon LNS — Podavace ty¢i |

Predni podpéra

Pro zajisténi optimalniho vedeni v bezprostfedni blizkosti vietena soustruhu jsou podavace ty¢i LNS vybaveny pfedni podpérou.
Tento systém umoznuje rychlosti otaceni, které nejsou doprovazeny zadnymi vibracemi po celé délce tyCe. Pfedni podpéra je poslednim
vodicim prvkem, ktery pfichazi do styku s tyCi pfed vstupem vietena soustruhu.

Automaticka predni podpéra Standardni pevna pfedni podpéra Dvoupolohova piedni podpéra

Synchronizace

Synchronizace LNS znamena elektronicky systém, ktery umoZfiuje synchronizaci pohyb( vieteniku s pohyby podavaciho tlaéniku. Pomoci
servomotoru fizeného SPS podavac provadi detekci pohybl vieteniku a tyto pohyby o€ekava. PFi rychlostech vietenikd dnénich soustruhl
je to rozhoduijici faktor, ktery brani deformovani tyci.

Synchronizace
pfenosu dat

— Servomotor+ kodér >
—
_>
— < »
_> LNS controller
_— Zaznamenavani pohybul Pohyb vieteniku

Primost

Neni-li ty¢ pfima, mGze vyvolat pfi svém otaceni vibrace, a tak nepfiznivé ovlivnit vykon stroje. Jestlize je odchylka pfimosti vétsi nez
0,5 mm/1 m, nepovazuje se ty¢ za pfimou.

* Ty¢e mohou byt ohnuté v celé své délce. V dlsledku vyrobniho procesu mize dojit k ohnuti koncu tyci.

« V takovém pfipadé se doporucuje nejprve soustruzit ohnuty konec, aby se zabranilo pfenosu vibraci po celé délce ty¢e béhem jejiho
otaceni.

Odchylka pfimosti

Odchylka pfimosti

Lexikon LNS — Systémy fizeni odvodu trisek

Filtrace chladici kapaliny

LNS vyuziva 3 zakladni druhy filtrace. V pfipadé hrubé filtrace, kdy je nutné odstrafiovat ¢astice o velikosti az 500y, se pouzivaji samocistici
filtraCni boxy, kdy vyjimatelné boxy umisténé v dopravniku obsahuji rovna sita. V pfipadé vySSiho stupné filtrace ¢astic o velikosti do 50u
se pouziva samocistici filtr, pfi¢emz sito je umisténo na utésnéném bubnu, ktery se nachazi v dopravniku. Pro velmi jemné filtrovani ¢astic,
jejichz nejmensi velikost €ini az 5y, se pouzivaji pytlové filtry, které je tfeba pravidelné vymeénovat

Filtraéni box Filtracni buben Pytlovy filtr

Prehled vyrobkl LNS 27




Misto, kde dostanete veskeré prislusenstvi obrabécich stroju

Poboc¢ky LNS

- Svycarsko Francie Italie
LNS SA LNS France LNS Automazione srl
Rte de Frinvillier 44, Impasse des Troénes Via Mons. Colombo 34
CH-2534 Orvin 74800 Amancy 21053 Castellanza — VA
. Tel : +41 (0)32 358 02 00 ' Tel : +334 50 03 93 32 Tel : +39 0 331 501 901

-

AL

Fax : +41 (0)32 358 02 01
sales@LNS-europe.com
www.LNS-europe.com

Italie

LNS Fox srl

Via Ugo Foscolo 17

24052 Azzano San Paolo - BG
Tel : +39 035 4243756

Fax : +39 035 32276
Sales@LNS-fox.com
www.LNS-fox.com

Amerika, Mexiko, Kanada

LNS America Inc.

4621 East Tech Drive
Cincinnati, OH 45245
Tel : 001 513 528 5674
Fax : 001513 528 5733
sales@LNSamerica.com
www.LNS-america.com

Severni Korea
KTM International Co. Ltd

4F 4FI1, 159-110, Gwangmyeong-Dong

423-807 Gyeonggido / Korea
Tel : +82 2 3436-6187

Fax +82 2 3436-6189
info.ko@LNS-asia.com
www.LNS-asia.com

AL

AA

AL

Fax: +33 4 50 03 93 34
LNSfrance@LNS.fr
www.LNS-europe.com

Turecko

LNS Makine San.Tic.A.S.
Keresteciler San.Sit. 10.Sk.No:45
Kazan - Ankara / TURKIYE

Tel : +90 312 815 24 34

Fax : +90 312 815 24 37
info-turkiye@LNS-europe.com
www.LNS-europe.com

Cina

LNS China

No. 289 Quande Road

Economical and Technical Development Zone
Wuijiang Jiangsu Province P.R.C

Tel : +86 512 6327 0828

Fax: +86 512 6327 0827
info.cn@LNS-asia.com

www.LNS-asia.com

Tchaj-wan

LNS Asia, Taiwan Branch

No.133, Lane 418, Sec. 3, Sinan Rd.,
Wurih District, Taichung City 414
Taiwan R. O. C.

Tel : +886-4-2335 4920

Fax : +886-4-2335 4929
info.tw@LNS-asia.com
www.LNS-asia.com

Fax : +39 0 331 482 101
LNS@LNSautomazione.it
www.LNSautomazione.it

‘ Spojené kralovstvi

‘ LNS Turbo UK Limited
Waterside Park, Valley Way,
Wombwell

‘ Barnsley S73 0BB
Tel : +44 1226 27 00 33
Fax : +44 1226 27 00 44
sales@LNSturbouk.com
www.LNS-europe.com

LNS Asia SDN. BHD

‘ Malajsko
|

29, Jalan Permas 9/12, Bandar Baru

Permasa Jaya

81750 Johor Bahru

Tel : +607-388 5414
Fax +607-388 5597
info.ma@LNS-asia.com
www.LNS-asia.com

Thajsko

LNS (Thailand) Co. Ltd
801/214 Phahon Yo Tin Rd
Kukot-Lamlukka

12130 Phathumthanee

Tel : +66 2992 6066

Fax +66 2992 6068
Info.th@LNS-asia.com
www.LNS-asia.com

AL

—} Kompletni sit nasich zastupcll a servisnich stfedisek naleznete na www.LNS-group.com

Oblasti pusobeni

_ Systemy podavani tyci
‘ Systémy Fizeni odvodu tfisek
Systémy fizeni rozvodu chladici kapaliny

‘ Vzduchové filtraéni systémy

LNS SA
CH-2534 Orvin

Distributor

ANE

www.LNS-group.com




